Al imentando + con 12Vdc il perno
202.1304.83 ruota in senso orario

Vista inferiore lato
Perno 202.1304.83

Con albero motore premuto

verso il lato con i Faston
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Saldare CAVO ROSSO

su questo Faston

Saldare CAVO NERO

N°2 180.232.7

su questo Faston
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Utilizzare grasso LBT2

202.620.54

Motore assemblato su Cuffia 202.214.15
con tasca quadrata in questa posizione|—
rispetto al circuito stampato
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Saldare su Faston
180.1011.3

Controllo di processo in produzione 100%
Ciclo di 5 secondi in entrambe le direzioni
Assorbimento a vuoto < = 1A
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DESCRIZIONE: GRUPPO MOTORDUTTORE M202 44RPM e | reson
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