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PARAMETRI| SALDATURA

Lega brasante: BrazeTec 3076 U Ag130 DIN EN 1SO 17672

Temperatura di fusione: 665°/675°C

Temperatura di saldatura: 740°C

Disossidante in polvere: Thessco U25 DI polvere DIN 8511 F-SH1 450°/800°C
Lucidare con sfere senza danneggiare le filettature

Eliminare tutti i residui derivanti dalla lucidatura
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