68.1802.53

9.801.16

-L'inserto 9.801.16 deve essere assemblato

con il cono rivolto verso |'ORing 68.602.67

e il corpo 68.208.11
-Cianfrinare otftenendo un bordo di serragg
6.7 0.1

-Col laudo a 80 bar durante la cianfrinatura

-Marcare 2.0 con caratteri H=2 mm

| O 68.208.11 —

68.602

.67
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