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- 46 - Controllo assemblaggio 603.1604.34 + 608131017
B 59 :02 - Vedere scheda attrezzaggio 608.1903.29 e disegno 608.1310.17

PER OTTENERE LA TENUTA
Ribattere per due volte 603.1604.34 + 608.1310.17
su 608.218.155 fino a rottura dello spigolo vivo
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Dettaglio A Scala 5:1

172 .1003 .13
Controllare carico P1 —

608.1702.53
SELON 628 w

o

603.1604 .34 1

) °

608.1903.29

608.218.155
MARCATURA LASER

608.1310.17

ATTREZZAGGIO

| ASSEMBLAGGIO CON PUNZONATRICE
VEDERE SCHEDA DI
608.1903.29 E DISEGNO 608.1310.17

SCHEDA PRODOTTO 608.1903.29

DESCRIZIONE: VALVOLA M608 R3/8 50BAR 10L/MIN

N°revisione
03

Data revisione
11/09/2025
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